Ministerul Educatiei
Centrul National de Politici si Evaluare in Educatie

Etapa judeteanal/a sectoarelor municipiului Bucuresti a olimpiadelor nationale scolare
- 2023 -
Proba scrisa
Profilul: Tehnic
Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
Clasa: a Xl-a

+ Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
¢ Timpul efectiv de lucru este de 3 ore.

SUBIECTUL 1. (20 de puncte)
I.1. Pentru fiecare din cerinfele de mai jos (1-10), scrieti pe foaia de concurs litera
corespunzatoare raspunsului corect. 10 puncte

1. Frezarea canturilor drepte se realizeaza folosind:
a. dispozitive de copiere si inel copier;
b. rigla de ghidaj si freze;
c. freze profilate;
d. discuri circulare.
2. Baza de asezare a unei piese se obtine prin operatia de:
a. spintecare;
b. rindeluire;
c. frezare;
d. indreptare.
3. Pentru innadirea furnirelor se poate utiliza:
a. fir fuzibil;
b. adeziv tip aracet;
c. adeziv Urelit C
d. adeziv poliuretanic.
4. Cutitul divizor se monteaza in spatele panzei circulare la o distanta de:
a.2-5mm;
b.5-10 mm;
c.10-14 mm;
d. 15- 20 mm.
5. Adaosul de prelucrare la debitarea lemnului masiv, la lungime pentru un reper este de:
a. 5 mm;
b.7mm;
c. 15 mm;
d. 20 mm.
6. Ceaprazuirea dintilor panzelor circulare are rolul de a:
a. reduce frecarea dintre panza taietoare si material;
b. evita strdngerea panzei de catre piesa;
c. taia piesa,;
d. impinge piesa.
7. Prelucrarea mecanica a reperelor pentru mobila din lemn masiv se face prin operatiile
urmatoare:
a. frezare-spintecare-retezare;
b. cepuire-retezare-decupare;
C. retezare-sectionare-spintecare;
d. indreptare-cepuire-frezare.
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8. Pentru a evita reculul pieselor la masina de rindeluit la grosime se folosesc:
a. limitatoare de grosime;
b. clapete articulate;
c. cilindri de avans;
d. role neactionate.
9. Unghiul danturii discului circular notat cu a este unghi de:
a. ascutire;
b. degajare;
c. taiere;
d. asezare.
10. Frezele cu coada sunt scule pentru:
a. masina de frezat cu ax vertical,
b. masina de frezat de sus;
c. masina de burghiat;
d. masina de cepuit.

[.2. Tn coloana A sunt enumerate tipuri de innadiri iar in coloana B denumirea innadirii.
Scrieti pe foaia de concurs asocierile corecte dintre fiecare cifra din coloana A si litera

corepunzatoare din coloana B. 5 puncte
Coloana A Coloana B
Tipuri de innadiri Denumirea innadirii

a. innadirea cu lamba aplicat3;

b. Tinnadirea in fali;

c. innadirea cu lamba si uluc;

d. Tnnadire dreapta;

e. Tnnadire in dinti triunghiulari;

e
4. % f. innadire in dinti coada de randunica.
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I.3. Transcrieti, pe foaia de concurs, cifra corespunzatoare fiecarui enunt si notati in
dreptul ei litera A, daca apreciati ca enuntul este adevarat si litera F, daca apreciati ca

enuntul este fals. 5 puncte
1. Regimul de uscare artificiala a cherestelei este influentat de tipul instalatei de uscare.
2. Prin calibrare se obtin piese cu suprafete plane si echidistante.
3. Sculele folosite la operatia de rindeluire sunt cutitele subtiri.
4. Fibra inclinata consta in devierea dreapta a fibrelor fata de axa longitudinala a piesei

debitate.

5. Retezarea la 45° a pieselor la grosime se executa la ferastraul panglica.
SUBIECTUL L. (30 de puncte)
Il. 1. In tabelul de mai jos sunt reprezentate schitele fazelor de lucru la prelucrarea
cepurilor. 10 puncte
Faza Schita fazei

1.

2.

3.

4.

5.

6.

Rezolvatj, pe foaia de concurs, urmatoarele cerinte:
a. Precizati denumirea fiecarei faze;

b. Numiti cate o scula folosita in cadrul fiecareia dintre fazele 1, 2, 4 si 5.
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I1.2. Scrieti, pe foaia de concurs, informatia corespunzatoare fiecarei cifre (1-5), astfel
incat enuntul sa fie corect din punct de vedere stiintific: 10 puncte

a. Excentricitatea consta Tn devierea laterala a ...(1)... fata de centrul geometric al sectiunii
transversale a trunchiului.

b. Pentru zimtuirea panourilor furniruite se folosesc abrazivi cu granulatie ...(2)....

c. Alezajul frezei monobloc serveste la fixarea acesteia pe .... (3)... de lucru.

d. Indoirea alternativa stanga-drepta cu 0,1-0,4 mm fatd de planul panzei circulare se
numeste ...(4)....

e. Durata de presare la furniruirea panourilor este determinata de caracteristicile adezivului,
de ...(5)... platanelor si grosimea furnirului.

I1.3. Un indicator economic la debitarea materialului lemnos este indicele de utilizare.
Raspundeti pe foaia de concurs la urmatoarele cerinte: 10 puncte
a. Definiti indicele de utilizare al materialului lemnos;
b. Scrieti formula de calcul a indicelui de utilizare;
c. Precizati termenii care intervin in formul;
d. Calculati volumul brut al unei piese din lemn cu dimensiunile nete 400x50x20 mm stiind
cé indicele de utilizare este 0,4 m®net/ m®brut.

SUBIECTUL III. (40 de puncte)

[11.1. Priviti cu atentie schema tehnologica din figura alaturata si raspundeti pe foaia de
concurs la urmatoarele cerinte: 10 puncte
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Denumiti operatia de prelucrare mecanica;

Definiti operatia identificata;

Precizati partile componente notate pe schema cu 1,2, 3 si 4;

Mentionati numarul de treceri la prelucrarea rasinoaselor,

Numiti sculele folosite pentru aceasta operatie;

Precizati doua masuri de remediere a defectului de prelucrare mecanica: aschieri si
smulgeri de fibre.
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I1l.2. Se da schema de mai jos. Raspundeti, pe foaia de concurs, urmatoarelor cerinte:
30 de puncte

Denumiti utilajul reprezentat;

Precizati operatia executata la utilajul identificat;

Identificati partile componente numerotate pe schema cu 1, 2, 3, 4, 6, 7, 8, 9 si 10;
Denumiti miscarile de reglare notate pe schema cu |, 1l si lll;

Precizati modul de realizare a miscarilor de reglare notate pe schema cu I, Il si lll.

Pooop
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